Rotationswickler StretchTWIST 3 Funktionsablauf

e Die Palette wird mittels Fordersystem dem

Robuste Viersaulenkonstruktion mit Rotationswickler zugefiihrt und exakt

umlaufendem Stretcharm. Stationares

. . positioniert.
Folienanlegesystem neben der Forderstrecke
installiert; Hub- und Senkbewegung des « Durch Drehen des Stretcharmes um die
Folienschlittens sowie die _ stehende Palette und gleichzeitiges Heben
Umlaufgeschwindigkeit des Stretcharms sind und Senken des Folienschlittens erfolgt
stufenlos Uber Frequenzformer regelbar. gleichmaRiges Verpacken der Palette. Nach

Beendigung des Wickelvorgangs wird die
Folie automatisch abgetrennt und
angesiegelt.
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Vorteile dieser Maschinenvariante

e die Palette muss wahrend des
Wickelvorgangs nicht mehr gedreht
werden. Dadurch entstehen keine
Scherstellen.

e Die Palettenladung kann wahrend des
Wickelvorgangs nicht verrutschen.

e Es konnen unterschiedliche
Palettenformate und -héhen im Wechsel
ohne Umstellung gefahren werden.

e F0r die erhdhte Ladungssicherung kann
die Palette ,untergestretcht” werden,
wobei die Palette mit einem Hubtisch
angehoben wird (Option).

e Mit einem integrierten Deckblattspender
kann eine regen- und staubsichere
Verpackung erreicht werden (Option).
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» Die Verschweil3ung erfolgt nicht gegen
das Packgut

Die Anlage ist platzsparend, in
Fordersysteme leicht - auch nachtraglich
- integrierbar.
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» Komfortable elektronische Steuerung
Siemens S7.
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Technische Daten

Maschinenmalfie (L x B x H):
3500 x 3000 x 3500 mm

Paletten GroRRe bis 800 x 1200 mm )
bis 1000 x 1200 mm, H6he 2300 mm
(Standardausfihrung)

Gewicht 1600 kg max.

Leistung 50 - 100 Paletten / Stunde
abhangig von der Palettenhohe,
Wickelprogramm, Folientberlappung,
Fordergeschwindigkeit, Einsatz eines
Deckblattes

inklusive:

fotozellengesteuerte
Palettenhthenerkennung

Folienhalte- und Trennvorrichtung

Folienansiegelung

Fixieren der Palettenladung und ggf. fur
das Deckblatt

» Palettenférderer innerhalb der Anlage,
angetrieben, Lange: ca. 3000 mm, Hbohe:
ca. 450 mm (Standardausfihrung)

o Deckblattspender integriert,
automatische Anpassung an
unterschiedliche Palettenhthen

* Anblasvorrichtung fur kontrolliertes
Einwickeln des Deckblatts

* Palettenaushubstation flr evtl.
Unterstretchen unter die Palette

e Schutzzaun mit elektrisch verriegelter
Bedientertlir und Personenschutz-
lichtschranken im Ein- und Auslauf der
Anlage geméanR CE

frequenzgesteuerte Rotationsbewegung

Regelbare
Folienschlittengeschwindigkeit

Motorisch angetriebene Vorstretch-
einrichtung (140%, 200%, 310%)

Folienspannung zusétzlich regelbar
Folienschnellwechselsystem

Folienblundelvorrichtung

Optionen:

Vorstretcheinrichtung Power 3000
(stufenlos bis tber 400% regelbar)

Automatisches Folienwechselsystem

Automatischer Kantenschutzanleger
Niederhalter mit Andriickplatte zum
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